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Les buses de pulvérisation sont largement utilisées dans le traitement
des surfaces, particulierement le prétraitement des métaux. Elles \ 4 S

ne sont pas peut-étre trés prestigieuses, mais si elles sonts bien 0033 (0) 1707 606 59
entretenues elles peuvent render plus efficaces des procédés en info@busesdepulverisation.fr
économisant donc du temps et de I'argent. www.busesdepulverisation.fr

Il existe deux systémes clés de pré-traitement chimique des métaux qui utilisent des buses de
pulvérisation: les tunnels ou cabines de traitement et les bains de traitement.

LES CABINES DE TRAITEMENT
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Les tunnels de traitement pulvérisent une variété de produits
chimiques. Certains produits chimiques, comme les phosphates util-
isés pour le revétement de conversion anti-rouille, sont spécifique-
ment utilisés parce qu’ils réagissent avec les métaux. Le but de la
pulvérisation de phosphate est de provoquer une réaction sur la
surface du métal pulvérisé pour former un film résistant a la cor-
rosion avant qu’on puisse réaliser d’autres traitements tels que le
revétement de poudre ou de peinture.

La pulvérisation de produits chimiques par des buses métalliques
est donc problématique. Il y a des métaux qui résistent aux actions
des phosphates mais ils ont tendance a étre plus co(iteux et, comme
les usines de prétraitement courent a des températures inférieures
a 100 degrés, les plastiques comme la résine de polypropyléne

chargée de verre sont plus rentables.

» LES DEFIS

Entretien

Les tunnels de traitement peuvent impliquer des centaines ou méme des milliers de buses de pulvérisation.
Parce que les tunnels contiennent les matériaux dangereux, la tdche de maintenir leur bon fonctionne-
ment n’est ni facile ni agréable et I'enléevement, le nettoyage et la réinstallation des grandes quantités
de buses nécessitent un temps important d‘arrét de production, ce qui a également un co(it associé.

Normalement, quand un traitement nedonne pasde bonsrésultats, on rend responsablesles produits chimiques.
Cependant, les buses sont souvant le principal culpable. Les buses fonctionnent en forcant le liquide a travers
un trou usiné avec précision. La forme du trou déterminera la forme du jet et I'angle de vaporisation du fluide.
Il ne prend pas beaucoup d’usure ou de colmatage de changer la couverture de la pulvérisation. Méme une
petite quantité d’accumulation de particules peut sérieusement altérer la direction ou la puissance des jets.

Configuration

La configuration optimale d’un tunnel de vaporisation est souvent une affaire d’expérience. Les buses doivent
étre soigneusement alignées pour optimiser la qualité de pulvérisation. Il faut parfois faire de petits ajust-
ements mineurs concernant I'angle de la buse, I'angle du jet ou le positionnement d’une buse. C’est parfois
fastidieux et méme plus compliqué si on pulvérise de différents produits dans le méme tunnel.



» LASOLUTION
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La solution a les deux problémes se trouve dans un sys-
teme tout aussi ingénieux que simple, ce qui fait I'en-
tretien et la configuation plus faciles et plus rapides. Le
systéme Uni-Spray propose:

Des tétes de buse a changement rapide
Normalement, ce n’est que la téte de buse qu’on doit
changer. Mais, la plupart de buses doivent alors étre
réalignées. Notre systéme a des buses avec des embouts
amovibles (c’est I'embout qui détermine le type de jet

et le débit pulvérisé), ce qui évite de démonter toute la
buse et de devoir la réaligner.

Des coupleurs a changement rapide

Les coupleurs & adaptateurs Uni-Spray permettent un
raccordement rapide des tuyauteries. Ceci intégre égale-
ment des bouchons a raccords rapides pour purger et
nettoyer facilement les tuyauteries. Les coupleurs sont
en deux parties; |I'extrémité de chaque partie est filetée
ou cannelée pour se fixer dans le tuyau. Les deux parties
s’assemblent par un raccord a came.

Des buses de code couleur

C’est presque impossible de voir la différence entre un
angle de pulvérisation de 45 degré et un angle de 55
degré. Utilisant des buses et tétes de buses en couleurs
différents peut faire beaucoup plus simple cette tache.
Deux jeux de buses

Nous conseillons d'avoir toujours a disposition deux

jeux de buses. Ainsi, vous pourrez remplacer les buses
et les nettoyer en temps masqué sans affecter la pro-
duction pendant le temps de nettoyage. Comme aucun
réalignement n’‘est pas nécessaire cela peut se faire trés
rapidement. Les anciennes buses peuvent étre vérifiées,
nettoyées et remplacées prétes pour le prochain cycle de

POURQUOI CHOISSISSEZ SNP POUR VOS BUSES DE
PRE-TRAITEMENT?

La capacité a résoudre des problémes de processus uniques et com-
plexes
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Assistance clientéle de classe mondiale d’un pionnier de l'industrie

» LEPRODUIT

LE SYSTEME UNI-SPRAY

Le démontage et
changement facile et
rapide des tuyaux et des
buses facilitent:

- Un meilleur nettoyage
des éléments

- Un meilleur dépéts des
phospates

- Temps d’arréts plus
courts

- Meilleur durée de vie de
la pompe d’alimentation

nettoyage.

LE PRODUIT
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Le mélangeur TurboMix existe
avec des filetages allant de "
a 1-1/2" en plastique et jusqu’a
8" dans ses versions meétalliques.

Souvent ces buses sont montées sur
des MK1 ou MK3 qui permettent leur
réglage pour obtenir un mélange op-
timal dans le réservoir.

L'Uni Eductor d’'Uni-Spray en plas-
tique fait partie de leur systéeme
d’ajustement rapide.

LES BAINS DE TRAITEMENT ET
RESERVOIRS CHIMIQUES
[

Les bains de traitement utilisent
une pompe pour faire circuler la
solution chimique. Les réser-
voirs chimiques pour leur part
se trouvent dessous les tunnels
de traitement d’ou le fluide pul-
verisé est collecté et pompé pour
étre pulverisé de nouveau.

LE DEFI
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Le procédé dessus peut en-
trainer le colmatage des tuyaux
a cause de sédimentation des
produits chimiques dans le fluide
pulvérisé.

LA SOLUTION
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Les mélangeurs sont congus pour
permettre le mélange de grandes
guantités de liquide avec des petites
pompes. Le mélangeur est immergé
dans le fluide a mettre en mouve-
ment et pendant que le fluide circule
a travers la buse, le liquide environ-
nant est aspiré par |'effet venturi pro-
duit par la buse.

Ce procédé permet la mise en
mouvement d‘un volume de

produit sensiblement égal a cing fois
le volume passant par la buse, ce qui
maintient homogeéne le liquide.
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